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Ende Cktober wurde piinktich zum ge-
planten Fertigstellungstermin ein  neuer
Automat fir Gestell und Trommehvare In
Betrieb genommen. Clese Anlage st eine
neuartige Weiterentwicklung der  klassi-
schen Schiittgutvollautomaten. Insgesarmt
verfigt IMO nun Gber 5 Automaten zur Be-
schichtung von Elnzeltellen und sornit Gber
eine einzigartige Technikvielfalt in diesem
Bemich

Der offizielle Produktionsstart fand Im Bel-

Bei IMO in Kinigsbach
ging ein Vollautomat der
neuesten Generation fiir
Gestell- und Trommel-

technik in Betrieb.

WUSSTEN SIE SCHON, DASS...

i

van links: Mirko Leitl, Abteilungsleiter; Bernd Miiller, Ges chaftsleitung; René Kiihnemund, Prozessmanager Einzelteile;

sein von Bemd und Armin Mller von der
Geschaftsleitung dem Technischen Leiter
Ralf Eisele sowle dem Prozessmanager Ein-
zeltelle, René Kihnemund, und dem verant-
wortlichen Abtellungsleiter Mirko Leit] statt.

Dle 50 m lange Anlage werfligt dber einen
hohen  Automatisierungsgrad und  setzt
neue Malstibe in der Prozesstechnik, Von
grofen Bautellen mit kompliderter Geo-
metrie iber Massentelle bis hin zu felrsten,
filigranen Musterserien werden hier Pro-
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wSelt 25 Jahren bin ich bel IMOals
Produktionslelier in der Einzeltell-
galvanik rdtlg. Der Aufbau und die
Inberriebnahme dieses leistungs-
fihigen Automaten war filr das ge-
samte Teamwieder eine spannende
Aufmbe. Stolz blicken wir nun auf
elas Resultat und freuen unsauf die
Beschichrung qualitativ ho chwer-
dger Telle filr unters chiedllchste
Branchen und Anwendungen.”

René Kiihnemund
Prokurist und Prozessmanager

NEUESTE ANLAGENTECHNIK ZUR BESCHICHTUNG
VON EINZELTEILEN FUR DIE E-MOBILITAT

dukte mit Kupfer, Midkel, Zinn oder Edelme-
tallen beschichtet.lm Speziellen sollen kiinf
tigauch Telle fir die E-Mobilitit gahanisiert
werden. Eine Meuhet sind sogenannte
Vibrationsgestelle, mit welkchen es miglich
Et, sehr komplexe Telle ohne Fehktelien
zu beschichten. Bekpiele hierfir sind Dreh-
telle mit Hohlraumen oder 3-dimensionale
Baugruppen. Des Weiteren ermdglicht der
Automat auch elne vollautomatische Bear-
beltung mit Vibrationskérben.

H DIMEMSIONEN

« Lange: 50m

+ Breite: 8 m

« Hihe: 8 m

« 2 Produktionsebenen

- Ergonomische Arbeitspltze

L

DATEN UND FAKTEN ZUR ANLAGE A303

M TECHNIK

- (estelltechnik

« Trommel technik

= Mibrationsgestelle

« Vibrationskirbe

- Vollautomatische Bearbaitung

- Vollautomatische Elek tralytanal yse

B OB ERFLACHEN

« Kupfer

« Nicke|

+ Nicke|-P hosphor in Varianten
+ Chemisch-Nickel

« Zinnmatt und glanz

+ Silber

+ Gold

« Passivieren

Dieses \ierfa hren wird fir sensible Schitt-
guttelle eingesetzt, die in der Trommel
schnell defamieren.

Die Anlage zeichnet sich durch ihre kom-
pakte Konze ptionkerung, Energieeffizienz
und Ergonomie aus. Alle Elektrolyte wer-
den direkt in der Anlage vollautomatisch
analysiert und bei Bedarf direkt erganzt.
Die Bestickung erfolgt ebenerdig, wobel
die Arbeitsplitze individuell auf die Mit-
arbeiter einstelibar und belm Heben und
Tragen enorm entlastend sind. Die Behel-
zung der Bader erfolgt nicht elektrisch
sondern mittels Warmwasseraustausch.
Dies kt nicht nur energieeffizienter son-
dern bietet auch einen hohen Brand-
schutz. Alle galvankchen Bider sind ge-
kapselt, um Warmeverluste zu vermelden
und Emissionen welt unter den Grenz-
werten zu hal ten.

Generell bietet IMD seinen Mita rheitern
hochmoderne  Arbeitsplitze, die  den

neuestens Standards entsprechen und 40 Jahren der Antrieb fiir unseren Erfolg.
durch eln internes G dheltsmanage- G mit  unseren  Mitarbeitern
ment standig kantrolliert und verbessert  werden wir ouch in Zukunft dese Unter-
werden. nehmenskultur  pflegen  und  unsere
Mitarbeiter aktiv in die Gestaltung der
Abkiufe und Prozesse eirbinden,” betont
Geschaftsfilhrer Bernd Miller.

Er sieht in der Investition in die neue
Anlage auch eine Starkung des Stand-
ortes Kénigsbach und eine Skherung
der  Arbeltsplitze. Handeringend wird
nach Machwuchs- und FOhmngskraften
gesucht, um den steigenden Anforderun-
gen welterhin geredht zu werden,

Das im lhr 1973 duch Herm Ingo
Miller gegrindete Familienunternehmen
hat sich zu elnem europaweit fihen-
den Arbleter fiir tchnische Oberflachen
entwidkelt. Eine konsequente Kunden-
orientierung sowle eine auf Innovation,
Wirtschaftlichkeit und Okobgie ausge-
richteten  Untemehmersstrategle  sind
der Garant fir die Zukunft.

Jertraven und Teamgelst sind seit Gber

Oberflachenbes chichter
Fabian Schuster

ALLES ANDERE ALS DBER

ICH

IMO oerflichenizcl
Pemchinger Strafle &
75203 Kirigsbach-Sien
wwwima-gmbh.com

BEIUNS STIMMT DIE CHEMIE.

WIR SUCHEN SIE ALS
FACHKRAFT OBERFLACHENTECHNIK
FUR DIE BANDBALVANIK ()

FAGHKRAFT OBERFLAGHENTEGHNIK

FIR DIE EINZELTEILEGALVANIK (mfu)

Auztiibriiche Informatioren 2u
can Salien tindken Sie aut
www.imo-gmih.cam/karriere

BAS KONMEN $IE ERWAATEN
= Eina sorgfiltige und um-
fassends Erarbeitung In
neuss Aufgabengebiat
= Eing stinclige inteeme
s Weltartiliduryg
* » Eing Untamahmens-
Teuttur und Werte, die
auf elne langfristige
Partnerschaft mit unseren
Mitarbefter ausgelegt sind
= Bng anforderungsbezogane
und atiraidive Verpitung

Bawerben Sig sich jatzt onfina
liber unser Steflenportal
imo-gmbh.com/karriere
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